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1 m M Eta I I bea rbEitu n g Maximale Teilnehmer:innenzahil:

1 - 15 Personen

Inhalte:
¢ Grundkenntnisse: Kennenlernen einfacher Handwerkzeuge Dauer:
und Spannmdglichkeiten, Lesen von Skizzen und Fertigungs- 40 Arbeitstage

zeichnungen

e AnreiBen: Erklérung einfacher AnreiBwerkzeuge und deren
Handhabung

e Feilen: Erklarung der verschiedenen Feilarten, Herstellung
einfacher Werkstlicke - ebene Flachen und Winkel feilen

e Sdgen: Handhabung der Handbligelsage, Aufbau eines
Sageblattes (Schneidkeil, geschrankt — gewellt)

e Messen: Erklarung einfacher Messwerkzeuge und deren
Handhabung - Messibungen

e Bohren: Sicherheitsvorschriften, Drehzahl und Schnitt-
geschwindigkeitsberechnung, Senken, Reiben

e Gewinde: Erklarung der verschiedenen Gewindearten und
deren Verwendungszweck, KenngréBen von Gewinden und
deren Bestimmung, Gewindeherstellung von Hand

e Maschinelle Bearbeitung: Bandsage, einfache Dreh- und
Frasbearbeitungen

e Biegen: Einfache Biegelbungen und Blechbearbeitung

o Werkstofftechnik: Kenntnisse der Werkstoffe und Hilfsstoffe

e Verbindungen: Herstellen von lI6sbaren und nicht I6sbaren
Verbindungen, Einfache Befestigungstechnik

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Interessen an der Metallbearbeitung

Ausbildungsziel:
Fertigkeiten in der Werkstoffbearbeitung

Lehrmethoden:
Vortrag, Praxisunterricht, Lernstoffwiederholung, Abschlussprifung
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2. Messen und Priufen

Inhalte:

Richtige Handhabung von Messgeraten

Messen mit Linear Height

Hohenmessungen

Durchmessermessungen (z.B. Vertiefungen oder Vorspriinge)
Durchfiihrung von Toleranzbewertungen

Winkelmessungen

Arbeiten mit dem Oberflachenrauheitspriifgerat
Rundlaufmessungen

Erstellen von Messprotokollen

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Lesen von Werkzeichnungen

Ausbildungsziel:
Handhabung, Wartung und Pflege von Messgeraten

Lehrmethoden:
Vortrag, Einzel- und Gruppenarbeit, Wiederholung

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
8 Personen

Dauer:
3 Arbeitstage

3. Digitale Bildung

Inhalte:

e Grundlagen der Digitalisierung

e Kennenlernen und Anwenden des Betriebssystems

e Texteingabe, Gestaltung, Formatierung und Textkorrekturen

e Tabellenkalkulation

e Prasentationen unter Einbeziehung von Bildern, Grafiken
und anderen Objekten

e Nutzung von digitalen Geraten

e Technische Problemlésung

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
keine

Ausbildungsziel:
Kenntnisse der Grundlagen in der Digitalisierung

Lehrmethoden:
Vortrag, Einzelarbeit, Praxisaufgaben

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
8 Personen

Dauer:
5 Arbeitstage



4. CAD

Inhalte:

Aufbau eines CAD-Arbeitsplatzes

Verstehen des AUTO CAD-Fensters

Arbeiten mit Werkzeugkasten

Anwendung des Kontextmenis

Erstellen und Bearbeiten von Objekten
Verwendung von Layern und Objekteigenschaften
Zeichnungen mit Text versehen

Arbeiten mit BemaBungen

Plotten (Drucken) der Zeichnungen

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Grundkenntnisse Technisches Zeichnen

Ausbildungsziel:
Selbsténdiges Zeichnen und Konstruieren mittels PC

Lehrmethoden:
Vortrag, Einzelarbeit, Praxisaufgaben

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
15 Personen

Dauer:
5 Arbeitstage



5. Lichtbogenschweissen

Inhalte:

e Werkstdttenvorfilhrung und theoretische Erldauterungen:
Entwicklung des HandlichtbogenschweiBens und der verschiedenen
anderen ElektroschweiBsysteme; Schweistrom und seine Eigen-
schaften; SchweiBmaschine, Vorgange beim Elektroschweilen;
SchweiBelektroden: Entwicklung und Normung; Nahtarten
und Herstellung: Vor-, Neben- und Nacharbeiten; Werkstoffe:
Zusammensetzung und SchweiBbarkeit; Brennschneiden;
Grauguss-KaltschweiBung; Unfall- und Brandverhtitung

e Werkstatteniibungen:

Zinden, Halten des Lichtbogens; Raupenziehen; Auftrag-
schweiBBen; Eck-, Stumpf- und Kehlndhte in Wannen- sowie
Zwangslage, ein- und mehrlagig, in horizontaler SchweiBposition
mit verschiedenen Elektrodentypen. Eck- und Kehlnahte, ein-
und mehrlagig mit verschiedenen Elektrodentypen als Zwangslage
in steigender und fallender SchweiBposition. Brennschneiden zur
SchweiBkantenvorbereitung. GraugussverbindungsschweiBung
als KaltschweiBung.

Zum Abschluss werden verschiedene Prifungsnahte geschweif3t,
die einer genauen visuellen Prifung unterzogen werden

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Grundkenntnisse in Werkstoffkunde

Ausbildungsziel:
Vorbereitung und Durchfliihrung von SchweiBnahten

Lehrmethoden:
Vortrag, Literaturstudium, Einzelarbeit

Maximale Teilnehmer:innenzahl: Dauer:
8 Personen 5 Arbeitstage

6. Schutzgasschweissen

Inhalte:

e Werkstattenvorfilhrung und theoretische Erlauterungen:
Die Entwicklung des LichtbogenschweiBens und der verschie-
denen anderen ElektroschweiBsysteme vor allem in Richtung
SchutzgasschweiBen; Der SchweiBstrom und seine Eigenschaften,
im Bezug auf die Verschiedenartigkeit der Lichtbogenformen;
Die Schutzgase und ihre verschiedene Wirkungen. Der Zusatz-
werkstoff und seine Normung; Die SchutzgasschweiBmaschinen,
Aufbau und ihre Wartung sowie Behebung von Stérungen;
Nahtarten und ihre Herstellung, Vor-, Neben- und Nacharbeiten;
Werkstoffe, ihre Zusammensetzung und SchweiBbarkeit;
Brennschneiden als SchweiBkanten-Vorbereitung; Unfall- und
Brandverhitung

e Werkstatteniibungen:
Raupenziehen in beiden SchweiBarten; AuftragsschweiBen, Eck-,
Stumpf- und Kehlndhte in Wannen- sowie Zwangslage, ein- und
mehrlagig in horizontaler und steigender Position, Brennschneiden
als SchweiBkanten-Vorbereitung.
SchweiBen von diversen Priifstiicken, die einer genauen
visuellen Prifung unterzogen werden

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Grundkenntnisse in Werkstoffkunde

Ausbildungsziel:
Vorbereitung und Durchflihrung von SchweiBndhten

Lehrmethoden:
Vortrag, Literaturstudium, Einzelarbeit

Maximale Teilnehmer:innenzahl: Dauer:
8 Personen 5 Arbeitstage



7. WIG-Schweissen

Inhalte:

Werkstattenvorfiihrungen und theoretische Erlduterungen:
Elektrischer Lichtbogen zwischen der nichtabschmelzenden
Wolframelektrode und dem Werkstick.

SchweiBgase und Arbeitsgerate, Sicherheitsvorschriften und
Unfallverhitung. Werkstoffe und SchweiBbarkeit. Alle SchweiB-
verbindungsarten sowie SchweiBpositionen. Vor- , Neben- und
Nacharbeiten, Materialverwertungen und Spannungen.
Werkstatteniibungen:

Gerateeinstellung, Raupenziehen ohne und mit Zusatz, Eck-,
Stumpf- und Kehlnahte an Blechen und Rohren

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in SchweiBtechnik
praktische Ubungen durchfiihren und Sicherheitsvorschriften
konsequent einhalten

Ausbildungsziel:

Vermittlung der grundlegenden Fahigkeiten und Kenntnisse im
WIG-SchweilBen (Wolfram-InertgasschweiBen)

Sicherer Umgang mit den erforderlichen Geraten und Materialien
Verstandnis der verschiedenen SchweiBpositionen und
Verbindungsarten

Erlernen der korrekten Vorbereitung und Nachbearbeitung

von SchweiBnahten

Lehrmethoden:
Theorieunterricht, Ubungen am SchweiBsimulator,
Praktische Ubungen

Maximale Teilnehmer:innenzahl: Dauer:
8 Personen 5 Arbeitstage




8. Gasschmelzschweissen

Inhalte:

Werkstattenvorfiihrung und theoretische Erlauterungen:
SchweiBgase und Arbeitsgerate; Unfall- und Brandverhtitung;
SchweiBflamme und Schweil3systeme; Werkstoffe: Zusammen-
setzung und SchweiBbarkeit; SchweiBverbindungsarten sowie
SchweiBpositionen - Vor-, Neben- und Nacharbeiten; Material-
verwerfungen und Spannungen; Hartléten
Werkstatteniibungen:

Flammeneinstellung, Raupenziehen ohne und mit Zusatzdraht;
AuftragsschweiBung horizontal, Eck-, Stumpf- und Kehlndhte an
Blechen von 2 bis 3 mm in SchweiBposition horizontal, steigend
und quer, im SchweiBsystem: nacheilender Brenner; Auftrag-
schweiBen horizontal, Eck-, Stumpf- und Kehinahte an Blechen
ab 3 mm Dicke, in SchweiBposition horizontal, steigend und
quer, im SchweiB-system: voreilender Brenner, Brennschneiden
und Hartléten

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Grundkenntnisse in Werkstoffkunde

Ausbildungsziel:
Vorbereitung und Durchfliihrung von SchweiBnahten

Lehrmethoden:
Vortrag, Literaturstudium, Einzelarbeit

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
8 Personen

Dauer:
5 Arbeitstage
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9. Drehen

Inhalte:

e Aufbau einer Universaldrehmaschine

e Spannmadglichkeiten und Werkzeuge

e Kihlschmierstoffe

e Schleifen der DrehmeiBel

e Arbeitssicherheit und Unfallverhlitung
e Drehen von Werkstlicken

e Schnittgeschwindigkeit und Drehzahl

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Kenntnisse in der Metallbearbeitung

Ausbildungsziel:

Umgang und Handhabung der Universaldrehmaschine und
diverser Werkzeuge, Herstellung von Drehteilen mit HSS und
HM Werkzeugen

Lehrmethoden:
Vortrag, Werkstlickbearbeitung, Wiederholung

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
8 Personen

Dauer:
5 Arbeitstage
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10. Drehen Aufbaukurs 11. Frasen

Inhalte: Inhalte:
e Unfallverhidtung und Arbeitssicherheit e Aufbau von Frasmaschinen
e Schnittgeschwindigkeit und Drehzahlberechnung e Einsatzmdéglichkeiten verschiedenster Frasverfahren
e Drehen zwischen Spitzen e Spannmdglichkeiten und Werkzeugtypen
e Kegeldrehen e Ermitteln von Einstellwerten diverser Schneidstoffe
e Gewindeschneiden (auBen und innen) e Kihlschmierstoffe
e Aufbau, Bedienung und Funktion von Werkzeugen e Fertigen von Werkstucken
e Herstellen von Werkstlicken unter Beriicksichtigung e Spannen von Werkstlicken
von vorgeschriebenen Passungsnormen e Arbeitssicherheit und Unfallverhitung
Teilnehmer:innen-Voraussetzungen: Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Abgeschlossener Grundkurs Drehen Kenntnisse in der Metallbearbeitung
Ausbildungsziel: Ausbildungsziel:
Vermittlung verschiedener Drehtechniken, Werkstlicke prazise Umgang und Handhabung der Universalfrasmaschine und diverser
fertigen und Maschinen sicher bedienen Werkzeuge, Herstellung von Frasteilen
Lehrmethoden: Lehrmethoden:
Digitaler Lehrsaalunterricht Vortrag, Einzel- und Gruppenarbeit, Werkstiickbearbeitung
Maximale Teilnehmer:innenzahl: Maximale Teilnehmer:innenzahl:
8 Personen 8 Personen
Dauer: Dauer:

5 Arbeitstage 5 Arbeitstage
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12. Frasen Aufbaukurs

Inhalte:

e Teilen mit dem Teilapparat (direkt - indirekt)
e Zahnradberechnung

e Rundtisch

e Ausdrehapparat

e Herstellen von Bohrnuten und Taschen

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Abgeschlossener Grundkurs Frasen

Ausbildungsziel:
Vertiefung der Frastechniken, Werkstlicke prazise fertigen und

Maschinen sicher bedienen

Lehrmethoden:
Digitaler Lehrsaalunterricht

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
8 Personen

Dauer:
5 Arbeitstage
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13. Pneumatik

Inhalte:

Physikalische Grundlagen

Funktion und Einsatz von pneumatischen Elementen
Benennen und Zeichnen von pneumatischen Bildzeichen
Darstellung von Bewegungsablaufen und Schaltzusténden
Zeichnen von pneumatischen Schaltplédnen nach Norm
Direkte und indirekte willensabhdangige Steuerungen
Direkte und indirekte wegabhangige Steuerungen
Logische UND-/ODER Funktion der Einschaltsignale
Zeitabhangige Steuerungen mit Zeitverzégerungsventil
Druckabhangige Steuerung mit Druckschaltventil
Eigenstandiges Erstellen von Schaltplanen nach Textaufgaben
Fehlersuche bei einfachen pneumatischen Steuerungen
Sicherheitsbestimmungen

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Grundlagen

Ausbildungsziel:
Aufbau von pneumatischen Steuerungen und Benennung

Lehrmethoden:
Vortrag, Werkstiickbearbeitung, Wiederholung

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
6 Personen

Dauer:
5 Arbeitstage
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14. Elektro Pneumatik

Inhalte:

Vorteile elektropneumatischer Steuerungen

Elektrotechnische Grundlagen

Gleich- und Wechselstrom; Ohm’sche Gesetz; Funktionen

eines Elektromagneten; Kondensator; Diode; Strom- und
Spannungsmessung

Darstellung einer elektropneumatischen Steuerung
(Strukturbaum); pneumatischer und elektrischer Schaltplan
Elektrisch betatigte Wegeventile (Vorsteuerung)

Bauelemente des elektrischen Steuerteils: Netzteil, Relais
anzugs- und abfallverzdgert; Taster, Schalter, Sensoren, Schiitz
Elektrische Schaltzeichen und Symbole

SicherheitsmaBnahmen bei elektropneumatischen Steuerungen;
Gefahren und SchutzmaBnahmen

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Kenntnisse in der Pneumatik

Ausbildungsziel:
Aufbau einfacher elektropneumatischer Steuerungen; Fehler- und
Stérungssuche sowie deren Behebung

Lehrmethoden:
Vortrag, Einzel- und Gruppenarbeit, Wiederholung

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
6 Personen

Dauer:
5 Arbeitstage
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15. Elektrotechnik

Inhalte:

e Leitungsmechanismus

e Elektrischer Strom

e Elektrische Spannung

e Ohm’scher Widerstand

e Wirkungsweise des elektrischen Stromes
e Stromarten

e Elektrische Spannung

e Grundschaltungen von ohm’schen Widerstanden
e Elektrische Arbeit

e Elektrische Leistung

e Wirkungsgrad

e Warmemenge und Temperatur

e Magnetismus in der Elektrotechnik

e Kondensator

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
keine

Ausbildungsziel:
Kenntnisse elektrotechnischer GroBen

Lehrmethoden:

Vortrag, Literaturstudium, Simulation von Praxissituationen

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
6 Personen

Dauer:
7 Arbeitstage

22

16. CNC-Drehen
(Sinumeric Operate)

Inhalte:

e Erkldrung der Maschine

e Bedienpult und Werkzeugvermessung

e Programmeingabe

e Programmierung mit Parameter ohne Unterstlitzung
e Kreisbogenprogrammierung mit Parameter

e Einstechzyklus

e Gewindeschneidzyklus

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Kenntnisse der Metallbearbeitung

Ausbildungsziel:
Eigenstandiges Erstellen von CNC-Programmen

Lehrmethoden:
Vortrag, Werksttickbearbeitung, Wiederholung

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
6 Personen

Dauer:
5 Arbeitstage
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17. Aufbaukurs
CNC-Drehen
(Sinumeric Operate)

Inhalte:

e Programmschlissel

e Bedienmodalitaten

e Referenzpunkt, Werksticknullpunkt, Werkzeugaufnahmepunkt
e Programmerstellung

e Speicherbereiche, Zwischenspeicher, Werkzeugspeicher

e Steuerungsfunktion, Unterprogrammtechnik

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
CNC-Kenntnisse

Ausbildungsziel:
Selbstandiges Arbeiten auf einer CNC-Drehmaschine

Lehrmethoden:
Vortrag, Werkstlickbearbeitung, Wiederholung

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
6 Personen

Dauer:
5 Arbeitstage
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18. CNC-Frasen

Inhalte:

e Angabenverschlisselung (Steuerungsbefehle, Maschinenbefehle)

e Informationen der CNC-Technik

e Kenntnisse uber Fertigungsmdglichkeiten einer CNC-Maschine

e Maschinen- und Werkstlicknullpunkt

e Erstellen von Programmen und Programmieren mit Zyklen
(Parameter und Unterprogrammen)

e Simulieren auf externem Programmierplatz

e Errechnen der Drehzahl und Vorschubwerte

e Aufrusten einer CNC-Werkzeugmaschine

e Fertigen von Werkstlicken

e Dokumentation

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Kenntnisse der Metallbearbeitung

Ausbildungsziel:
Selbsténdige Erstellung einfacher Werkstiicke

Lehrmethoden:
Vortrag, Werksttickbearbeitung, Wiederholung

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
6 Personen

Dauer:
5 Arbeitstage
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19. Aufbaukurs 20. SPS
CNC-Frasen Inhalte:

e Zahlensysteme

(Sinumeric Operate) e Bit, Byte, Word und Dword

e Wahrheitstabelle

Inhalte: e Aufbau einer SPS
e Steuerung Sinumerik 840D e Baugruppen
e Erstellen von Programmen und Simulieren auf externem e Hardware anschlieBen
Programmierplatz e Aufbau und Funktionsweise der CPU
e Speichern von Programmen auf Datentrager bzw. Uber e TIA - Portal V17
Schnittstelle auf Maschine Ubertragen e Projekt anlegen
e 4-Achsen-Programmierung (Teilapparat) e Gerat konfigurieren
e Vertiefung der Schneidenradiuskompensation e Bausteinarchitektur
e Werkzeugvermessung auf externem Werkzeugvoreinstellgerat e CPU PROFINET-Schnittstelle
e Werkzeugmaschine risten e FEinfaches Netzwerk anlegen
e Abarbeitung der programmierten Werkstlicke e Programmdarstellung (KOP, FUP)
e Logische Grundverknipfungen (UND-ODER-NICHT)
Teilnehmer:innen-Voraussetzungen: e Erstellen, Laden und Testen einfacher Programme mit
Kenntnisse des CNC-Frasens dem TIA-Portal
e Zeit- und Zahlfunktionen
Ausbildungsziel: e Realisierung einfacher Ablaufsteuerungen

Selbstandiges Arbeiten auf einer CNC-Maschine
Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
Maximale Teilnehmer:innenzahl: Elektro-Pneumatik bzw. Grundlagen der Elektrotechnik
6 Personen
Ausbildungsziel:
Dauer: Steuern und Regeln einer Anlage oder Maschine
5 Arbeitstage
Lehrmethoden:
Vortrag, Literaturstudium, Simulation von Praxissituationen

Maximale Teilnehmer:innenzahl: Dauer:
6 Personen 5 Arbeitstage
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21. Automatisierung
Robotik

Inhalte:

Sicherheit im Umgang mit Robotern

Gefahren bei der Bedienung von Robotern erkennen

und Abhilfe schaffen

Uberblick tiber Sicherheitseinrichtungen beim Bedienen
von Robotern

Grundlegende Kenntnisse Uber den Aufbau eines
Robotersystems

Manuelles Bewegen des Roboters

Roboter freifahren, Achsen einzeln

Roboter freifahren mit geradlinigen Bewegungen
Roboterprogramme manuell und im Automatikbetrieb starten
und ablaufen lassen

Geeignete Betriebsart auswahlen und einstellen
Initialisierungsfahrt durchfiihren

Roboterprogramme anwdhlen, starten und ablaufen lassen
Vorbereitungen durchfihren zum Start des Roboterprogramms
von einer externen Steuerung

Programmstart Gber eine externe Steuerung ausfiihren
Roboterprogramm nach Unterbrechung wieder anstarten
Meldungen der Robotersteuerung lesen und interpretieren
Aktuelle Roboterposition abfragen

Prinzip des Justierens und der Justageprifung
Greiferbedienung

30

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
keine

Ausbildungsziel:

e Den Roboter unter Berlicksichtigung der einschlagigen
Sicherheitsvorschriften bedienen kénnen

e Den Roboter in allen verfiigbaren Koordinatensystemen
handverfahren kénnen

e Den Roboter nach einem Programmstop wieder anstarten
kénnen

Lehrmethoden:
Vortrag, Einzelarbeit, Praxisaufgaben

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
6 Personen

Dauer:
3 Arbeitstage




22. Lasertechnik

Inhalte:

e Sicherheit im Umgang mit der Lasertechnik

e Daten mit parametischen CAD aufbereiten

e FEinrichtung und Bedienung von Laserschneid- und Lasergravur

e Uberwachung der Laserprozesse und Qualitatissicherung der
gefertigten Produkte

e Wartung und Instandhaltung der Lasermaschine

e Programmierung und Anpassung von Maschinenprogrammen

e Erstellung technischer Dokumentation

Teilnehmer:innen-Voraussetzungen:
CAD

Ausbildungsziel:
Planung, Durchfiihrung und Uberwachung von

Laserbearbeitungsprozessen

Lehrmethoden:
Vortrag, Einzelarbeit, Praxisaufgaben

Maximale Teilnehmer:innenzahl:
5 Personen

Dauer:
3 Arbeitstage

32



88srE:st
ITT IS T L
TR




	260608_jaw_angebotefolde_rotenturm_cover_digital.pdf
	260608_jaw_angebotefolde_rotenturm_kern_digital.pdf
	260608_jaw_angebotefolde_rotenturm_cover_digital

